
 
 
       

MANUALE DI USO E MANUTENZIONE 
 
TRASPORTO E MAGAZZINAGGIO 
 
I cuscinetti di base NUOVA CIERRE richiedono un accurato trattamento. 
 
Il trasporto e il magazzinaggio devono essere effettuati in posizione orizzontale, evitando urti in direzione 
radiale. Il cuscinetto non deve essere posto alle intemperie e, una volta ricevuto, utilizzato in breve tempo. 
 
Se dovesse rimanere inutilizzato per lunghi periodi, sarebbe necessario trattare le superfici con olio protettivo 
per evitare la comparsa di ruggine. 
 
SISTEMA DI ROTOLAMENTO 
 
Ingrassato, in base alla tipologia di cuscinetto, con grasso MACONGREASE SFERA EP2 – MACONGREASE ATX2 – 
MACONPLEX SC2 prima della consegna la cliente. La dentatura non è ingrassata. 
 
PROTEZIONE 
 
È possibile su richiesta eseguire trattamenti superficiali con durata 30 giorni, 6 mesi oppure un anno. 
 
MONTAGGIO 
 
È necessario avere una superficie d’appoggio piana lavorata da macchine utensili. Gli anelli devono essere 
perfettamente complanari. 
 
È necessario inoltre effettuare una perfetta pulizia delle superfici di appoggio che elimini eventuali scorie di 
saldatura e bave dovute alle lavorazioni. 
 
È necessario eliminare il trattamento protettivo, se presente. Il solvente non deve andare a contatto con le 
guarnizioni e non deve entrare nelle sedi di rotolamento delle piste. 
 
È necessario, prima di posizionare il cuscinetto per il montaggio, assicurarsi che la rotazione dello stesso sia 
scorrevole. Verificato ciò, appoggiare il cuscinetto in modo tale che gli ingrassatori siano accessibili sul piano 
assicurandolo con bulloni adatti dimensionalmente e pre-tarati. Il serraggio dei bulloni deve essere effettuato 
tramite chiavi dinamometriche o con sistemi idraulici. 
 
Una volta montato il cuscinetto si passa alla lubrificazione della dentatura e delle sedi sfere con i grassi 
consigliati (vedi sopra). 
 
ATTENZIONE: È assolutamente da evitare, nel caso si dovesse effettuare una saldatura, l’utilizzo del 
cuscinetto come elemento di passaggio di corrente. 

DENTATURA 
 
Il punto di maggiore ovalizzazione della circonferenza è contrassegnato con tre denti di colore giallo ed è il 
punto dove va fissato il pignone. 
 
 
 



 
 
Dopo aver eseguito il fissaggio lubrificare le sedi rotolamento sfere e la dentatura con il cuscinetto in 
rotazione utilizzando lubrificanti al litio, non igroscopici, privi di resine. 
 
LUBRIFICAZIONE 
 
La frequenza delle lubrificazioni dipende dalle condizioni di esercizio del cuscinetto. In genere i nostri 
cuscinetti vengono lubrificati per 80 ore di lavoro normale. 
 
È opportuno lubrificare il cuscinetto dopo 70/100 ore di lavoro. L’ingrassaggio completo riduce l’attrito e 
protegge dalla corrosione. 
 
In condizioni molto umidi, molto caldi, polverosi o soggetti a forti sbalzi termici, si raccomandano 
lubrificazioni più frequenti. 
 
Si raccomanda di ingrassare in modo tale che il grasso esca dalle guarnizioni per garantire un totale 
ingrassaggio. Il grasso in eccesso va asportato e smaltito secondo le norme in vigore. 
 
Prima e dopo un lungo periodo di inattività del cuscinetto è necessaria un’ulteriore lubrificazione. 
 
ZONA NON TEMPRATA 
 
La zona non temprata è in corrispondenza dei tappi inserimento sfere sull’anello non dentato. 
 
BULLONI DI FISSAGGIO 
Verificare che i fori siano in asse con quelli della struttura. 
 
I bulloni sono normalmente in classe 10.9 oppure 8.8. 
 
Non è ammesso il fissaggio dei cuscinetti mediante saldatura in quanto potrebbero verificarsi delle 
deformazioni. 

ESIGENZE PARTICOLARI 
 
I cuscinetti NUOVA CIERRE sono previsti per rotazione lenta. Le rotazioni con velocità periferica > di 0.5m/sec 
sono sempre da comunicare. L’impiego di un cuscinetto con asse di rotazione orizzontale implica sempre una 
nostra verifica. 
 
Richieste particolari da parte di Enti di classificazione devono essere comunicate prima della nostra proposta 
tecnica. 
 
TEMPERATURA 
 
I cuscinetti NUOVA CIERRE sono idonei per l’impiego a temperature tra -25° / + 60°. 
 
In funzione delle temperature i cuscinetti devono essere ingrassati con grasso idoneo. Se le temperature 
dovessero essere più alte o più basse rispetto a quanto sopra, devono essere comunicate per nostra verifica. 
 
Nel caso di impiego a basse temperature viene spesso richiesto un valore minimo di resilienza. 
 
Nel caso di impiego ad alte temperature, è necessario un grasso specifico e guarnizioni in Viton. 
 
 



 
 
IMBALLO 
 
I cuscinetti vengono forniti con imballo standard (cuscinetto fissato/reggiato al pallet). In base alla distanza o al 
tipo di trasporto sono previsti imballi diversi come, ad esempio cassa in legno fumigato. 


